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-  GETTI :

-  SALDOCARPENTERIE :

-  LAVORAZIONI  MECCANICHE :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA

DENOMINAZIONE :

SUPERFICIALE :
RIVESTIMENTO

TERMICO :
TRATTAMENTO

MATERIALE : SOSTITUISCE :

REV.
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PESO :

SCALA :

DATA FIRMA

1 : 1
08/05/2006
Bedini L.

DIMENS. ES929 ISO30 NC RAFF. PIASTRA 55-30-H0239

01  Mod. denominazione (era ES919) 27/05/09 B.M.

28/02/2007
Pirini F.
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DISEGNATO CONTROLLATO APPROVATO

A1

CICLO DI
VERNICIATURA :
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DETTAGLIO A
2:1
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100,5

133

141

Ingresso aria per raffreddamento
6-7 bar

Non coprire foro
Do not cover hole 47 75 118

16 14 24 158

M6 - n°3 per lato
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222

418

n°3 ingressi aria
n°3 air inlets

Uscita cavi elettrici
Electrical cables exit

Pulsante di sbloccaggio manuale
Manual release button

11
0
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O

5 20 8

ISO 30
Conicità 7:24
Taper     7:24

Tirante 8/12
cod.HSD 0804H0009

CONNESSIONI PNEUMATICHE
INTROMETTERE ARIA COMPRESSA SECONDO ISO 8573-1, CLASSI 2-4-3, OVVERO:

-Classe 2 per le particelle solide: dimensione delle particelle solide<1 µm
-Classe 4 per l'umidità: punto di rugiada <3°C (37, 4 °F)
-Classe 3 per l'olio totale: concentrazione di olio <1 mg/m3
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